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Jellemz6k

A Mipa P 99 Multi-Star tolté- és befejezé toltdanyag acéllemezre, horganyzott lemezre, aluminiumra,tivegszal és fa fellletre
alkalmazhat6.Tovabbi jellemzdi a rovid szaradasi id6 és a kdnny( csiszolas.Top termék.
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Szaraz rétegvastagsag

Szaradasi id6
Targy porszéaraz érinthet6 szerelhet6 csiszolhaté atfesthet6
hémérséklet

20 °C-on 20 perc

60 °C-on 5 perc

Megjegyzés

Tarolas:

VOC szabalyozas: EU hatarérték (category B/b): 250 g/l
Ez a termék maximum. 6 g/I. VOC-t tartalmaz

Feldolgozasi feltételek:
+ 10 ° C és legfeljebb 80% relativ paratartalom. Gondoskodni kell megfelel levegszellztetésrél. A poliészter tolt6anyagok és
kittek 10 ° C alatti h6mérsékleten nem térhalésodnak.

Feldolgozasi utasitasok:

Az alapfeluletnek tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell lennie. Csiszolja meg a fellletet. Tavolitsa el a nem kikeményedett régi
festékeket és az alapozd bevonatokat. Ne alkalmazzuk hére lagyuld vagy savas termékekre (Reaktionsprimer). Keverje Gssze az
anyagot az edz6vel. Ne adjon hozza tobb mint 3% edz6t (Harter P)! Az edz6 tuladagoldsa foltosoddsahoz vezethet. Minden
alkalmazés el6tt tisztitsa meg és zsirtalanitsa az egész (Mipa Silikonentferner) fellletet. A sérilt tertileteken P 80/150 szaraz
csiszoldpapirral csiszolja meg. Szaradds utan P150/240 szaraz csiszoldpapirral csiszolja. Mielétt felhordana a kittet P240 / 360-nal
mattitsa le az egész feliiletet. A szinesfémek (példaul aluminium, cinkelt fellletek) kitoltése érdekében a feliiletet Mipa EP-Primer-
Surfacer-el alapozzuk, hogy optimalis tapadast biztositsunk. Festék felhordasa el6tt, Mipa 1K vagy 2K Filler bevonatot kell alkalmazni.
A Mipa EP-Primer-Surfacer-szel (lasd a Mipa EP-Primer-Surfacer mUiszaki adatlapjat) javitja a korréziovédelmet, pl. veteran autdknal.
Csak szarazon csiszolhaté!
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